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Quelque soit l'équipement, les montages industriels présentent tous : 
 Une partie puissance : Elle est destinée à alimenter électriquement les récepteurs (moteurs, résistances chauffantes, éclairages puissants, etc.). 
 Une partie commande : Elle est destinée au travers de boutons, voyants, automates, capteurs à commander les récepteurs placés dans la partie puissance. 

 Symboles Désignation + Photo Rôle Données techniques 
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SECTIONNEUR PORTE FUSIBLE 
 

 

Il permet d’isoler 
la partie 

puissance du 
réseau 

d’alimentation. 
 

De plus les 
fusibles 

permettent de 
protéger le 
récepteur. 
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INTERRUPTEUR SECTIONNEUR 

 

Il permet 
d’ouvrir, de 

fermer et d’isoler 
le circuit de 

puissance mais il 
n’assure aucune 

protection. 
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DISJONCTEUR MOTEUR 
 

 

Il permet de 
protéger 

le récepteur 
contre les 

surintensités 
(surcharge ou 
court-circuit).  
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L'appareillage électrique utilisé dans l'industrie 
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RELAIS DE PROTECTION 
THERMIQUE 

 

 

Il permet de 
protéger 

le récepteur 
contre les 

surintensités de 
type surcharge. 
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CONTACTEUR DE PUISSANCE 

 

Il permet 
d’alimenter le 

récepteur lorsque 
la partie 

commande le 
demande.  
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MOTEUR ASYNCHRONE 
TRIPHASE 

 

Il permet de 
convertir 
l'énergie 

électrique en 
énergie 

mécanique. 
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TRANSFORMATEUR DE 
COMMANDE ET DE 

SIGNALISATION 

 

Il permet 
d'abaisser la 

tension et 
d’alimenter les 

récepteurs de la 
partie commande 

en très basse 
tension. 

Il fait 
l'intermédiaire 

entre les circuits de 
puissance et de 

commande 

 C
IR

C
U

IT
 

C
O

M
M

A
N

D
E 

C
IR

C
U

IT
 C

O
M

M
A

N
D

E 

 

BOUTON D’ARRÊT D’URGENCE 

 

Commande 
d'urgence 

permettant 
d'arrêter une 

machine. 
Attention, l'ATU 
ne met pas hors 

tension. 
 

 

 

BOUTON POUSSOIR 
DE COMMANDE 

OU ARRET 

 

 

Permet de 
commander la 

mise en marche ou 
l'arrêt normal du 

circuit de 
commande. 
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VOYANT DE SIGNALISATION 
 

  

Permet de 
signaler 

visuellement à 
l'utilisateur la 

marche, l'arrêt ou 
un défaut de 

l'équipement. 
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Porte réversible, ouverture 180° (sauf 0 362 50) 
Axes inox imperdables (sauf réf. 0 362 50) 
2 verrous double barre (1 verrou pour réf. 0 362 50) 
Fixation directe des équipements en fond de coffret (visserie fournie) 
Possibilité de fixation d'une plaque partielle à partir de 500 x 400 x 200 mm et/ou rails sur plots 
intermédiaires (sauf réf. 0 362 50) 
Réglage en profondeur optionnel à partir de Haut. 400 x Larg. 300 mm avec réf. 0 362 42 
 

 
 
 
 

 
  

Coffret et armoire électrique industrielle 
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Le montage de l'appareillage dans le coffret se fait sur des plaque ou des châssis en métal. Il existe 
plusieurs type de châssis de câblage (plein ou perforé).  
 

 
 

 

     Plaque pleine             Plaque Lina 12,5        Plaque perforée Lina 25 

           
 

 
 

 

 
  

Châssis et plaques pour coffrets industriels 
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Les éléments de châssis en acier, inox ou aluminium assurent la fixation de tout l'appareillage électrique 
dans le coffret électrique. 

 
 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
  

Rails, profilés de montage et fixation de l'appareillage 
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La goulotte de câblage offre un rangement propre des conducteurs dans les armoires électriques. Grâce à 
son fond pré-percé, la goulotte s'installe facilement sur la grille ou sur la plaque pleine. 

 

 
  

Goulottes de câblage industriel 
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Goulotte Lina 25 
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Pour réaliser des raccordements durables et sûrs, on place des 
embouts ou des cosses à l’extrémité des conducteurs souples 
(multibrins) préalablement dénudés et les brins torsadés. 
 
Embout  
 
 
Cosse 
 
 
Lorsque le sertissage est réalisé avec les brins de cuivre, l'ensemble n'est plus démontable. Les deux parties 
sont indissociables et elles ne sont donc plus réutilisables. 
 
Le sertissage présente plusieurs avantages : 
  Tenue parfaite aux vibrations. 
  On évite les brins de cuivre qui ressortent d'une borne. 
  On gagne du temps lors des raccordements. 

 
Le choix de l'embout se fait en fonction de la section du conducteur à connecter, le code de couleur ci-
dessous permet le choisir sans erreur de l’embout adéquat. 

Section du conducteur Couleur de l'embout 

0,5 mm² Blanc 

0,75 mm² Bleu 

1 mm² Rouge 

1,5 mm² Noir 

2, 5 mm² Gris 

4 mm² Orange 

6 mm² Vert 

10 mm² Marron 

 

      

Embouts et cosses de câblage 
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Cahier des charges 
Une perceuse à colonne (perceuse d’atelier ou industrielle) permet de réaliser 
des trous cylindriques dans des pièces. 
Pour cela, on utilise un foret placé dans un mandrin entraîné par un moteur 
asynchrone triphasé. La vitesse de rotation du foret est réglée par l’intermédiaire 
d’un réducteur poulie - courroie. 

 
 
 

Mise en situation  
 Le pupitre de commande est équipé d’un : 

- Bouton d'«arrêt d'urgence" S0. 
- Bouton poussoir rouge "arrêt" S1. 
- Bouton poussoir vert « marche » S2. 
- Voyant incolore "sous tension" H1. 
- Voyant vert "marche" H2. 
- Voyant rouge "défaut thermique du moteur" H3. 

 Alimentation du circuit de puissance : 3  400V AC – 50 Hz 
 Alimentation du circuit de commande : TBT 24 V AC – 50 Hz. 

 
 
 
 

Fonctionnement 
 
Pour mettre en marche la perceuse, il faut que l'ensemble des appareils de protection soient fermés (Q1, 
F2, F3). 
 
L'utilisateur doit vérifier que l'arrêt d'urgence n'est pas enclenché, la mise en marche sera alors possible 
dès l'appui sur le bouton poussoir S2. Lorsque le bouton poussoir S2 est relâché, la perceuse continu de 
fonctionner (auto-maintien). 
 
Pour arrêter normalement la perceuse, l'utilisateur doit appuyer sur le bouton d'arrêt de couleur rouge et 
repéré S1. 
 
Pour arrêter en cas d'urgence la perceuse, l'utilisateur peut appuyer sur le bouton d'arrêt d'urgence de 
couleur rouge et repéré S0.  

Découverte du fonctionnement d'une perceuse industrielle 
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Plan d'implantation du matériel sur la grille 
 

L'appareillage est implanté sur des rails DIN de profondeur 7,5mm avec trous oublons, eux même fixés sur 
une platine de câblage en plaque perforée Lina 25 au moyen d'écrous clips pour vis M6. 
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Schéma de démarrage | désignation partie puissance et commande 
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Associer l'appareillage à partir du schéma de puissance ou de commande 


