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L'appareillage électrique utilisé dans l'industrie

Quelque soit I'équipement, les montages industriels présentent tous :
» Une partie puissance : Elle est destinée a alimenter électriquement les récepteurs (moteurs, résistances chauffantes, éclairages puissants, etc.).

» Une partie commande : Elle est destinée au travers de boutons, voyants, automates, capteurs a commander les récepteurs placés dans la partie puissance.

Symboles Désignation + Photo Rdle Données techniques
Il permet d’isoler
wl . . -
= Q qu Iasz I5/L3 SECTIONNEUR PORTE FUSIBLE la partie Blocs nus tripolaires
= 2 . calibre taille des nombre de dispositif reférences
2 < puissance du cartouches contacts de contre la marche @
O w»n , fusibles précoupure (1) en monophasé (2)
3 Q1
2] - - reseau raccordement par bornes a ressort
O D 1 . 254 10 x 38 B sans L510323
a. d’alimentation. raccordement par vis-triers ou connecteur
2/T1 4/T2 6/T3 32 A 10 x 38 - sans LS1D32
50 A 14 x 51 1 sans GK1EK
avec GK1EV
- a De plus les 2 GKIES
H avec GK1EW
= - fusibles 125 A 23 %58 1 sans GKIFK
<
22 03 Q1 o4 permettent de - qe arary
C 2 " protéger le avec GK1FW
(@]
et récepteur.
w dispositif de commande calibre  références
igne Tast Fixatti (A) t it
g Il permet el N s L
5‘) ;_l S_ l S_l d'ouvrir, de ;Dal;li?:ﬂassable par 3 cadenas JSaC;JT(eSO =8 Z g gg ;? xgg ))g:
= & fro] 04408 25 VCDX VCCDO
v ’j VCDH VCCD
2 fermer.‘ et d isoler | L1
a -Q2\ - A— — le circuit de Y= B ——Vcror—vecror
. .. 5 VCFo VCCFo
= e o o puissance mais il PR -
=) < = = 10 VCF F2
S « N © n’assure aucune g VCFs  VCCF:
—_— : 7 iz 7 VCF VCCF
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(04408
wl
= ‘2“ DISJONCTEUR MOTEUR
8 g I I pe rm et d € puissances normalisées des moteurs triphasés disjoncieur contacteurs
< 50480 H tégorie AC-3 T&te domaine de régl “&tpile-triangle”
x «n proteger S A 440V e des diclancheurs | miibmeme
O > , P le D(1) Igi2) [P le IrD (1) Ig (2) themmiques
a le récepteur W A A KA KW A A kA A
1§ a5 2 50 15 306 18 50 GVZMEOE  25..4 LC3 K06
contre les 22 5 728 50 33 442 26 50 GVZMEID  4..63 LC3 KOG
3 577 33 50
() surintensités 3 65 a8 50 a 78 46 15 GVZMEI4  6..10 LC3 Kob
- 2 4 84 49 50
S5 g (surcharge ou AL F T S A T W1 - LEikos
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w Zone de réglage Fusibles a associer au relais choisi Pour association Référence
E 3 RELAIS DE PROTECTION o relats (A) M(A)  gG(A)  BSIB(A)  aVeccontadkurlCi
D g Classe 10 A "' avec raccordement par vis-étriers ou connecteurs
'é g THERMIQUE Il permet de 0,10...0,16 0,25 2 - D09...D38 LRDO1
O = z 016...0,25 0,5 2 - D09...D38 LRDO2
U i ' ¥
E prIOteger 0,25...0,40 1 2 — D09...D38 LRDOZ
le récepteur 0,40...0,63 1 2 - D09.D38 LRD04
F1 063..1 2 4 - D09...D38 LRDOS
o 1T .contre. I?s 1..16 2 4 6 D09...038 LRDOG
=2 95 96 surintensités de 16..25 4 6 10 D09..D38 LRDO7
< 25...4 & 10 16 D09...D38 LRDOS
A F1 b B i type surcharge. 4.6 8 16 16 D09...D38 LRD10
G E 97 1 98 . 55.8 12 20 20 D09...D38 LRD12
8 '_/l/—' 7..10 12 20 20 D09...D38 LRD14
. Contacteurs tripolaires
- O Puissances normalisées des moteurs Courant Contacts  Référence de base a compléter par
= 2 J UL J 32 J 5/L3 triphasés 50/60 Hz en catégorie AC-3 assigné auxiliaires le repére de la tension *)
8 5) (6=60°C) d’emploi instantanés
e n KM1 \- - - \---2 enAC-3 |
S5 CONTACTEUR DE PUISSANCE e AL
a o |ame |ems 220V 380V 415V 440V 500V 660V 1000V 0 )
” 230V 400V 690V
, .permet kKW KW KW KW KW KW Kkw A
o d’alimenter le Raccordement par vis-étriers
[a] récepteur |0rsque 2,2 4 4 4 55 55 - 9 1 1 LC1D0%ee
2 . 3 55 55 55 75 75 — 12 1 1 LC1D12ee
<§t la partie 4 75 9 9 10 10 - 18 1 1 LC1D18es
commande |e 55 1 11 11 15 15 — 25 1 1 LC1D25ee
E 7.5 15 15 15 18,5 18,5 -— 32 1 1 LC1D32ee
8 demande. 9 185 185 185 185 185 — 38 1 1 LC1D38ee
Courant alternatif
l: Volts 24 42 48 110 115 220 230 240 380 400 415 440 500
o ] LC1D09...D150 (hobines D115 et D150 antiparasitées d'origine, par diode d'écrétage bidirectionnel)
g 50/60 Hz B7 D7 E7 F7 FET M7 P7 u7 Q7 V7 N7 R7 S7
o a2 Courant continu
Volts 12 24 36 48 60 72 110 125 220 250 440
LC1D09...D38 (bobines antiparasitées d'origine par diode d'écrétage bidirectionnel)
U0,7...1,25 Uc JD BD CD ED ND SD FD GD MD UD RD
MOTEUR ASYNCHRONE
TRIPHASE S LS100L T
L
g Bl  oermet d ML37570LB010
<Zt U1 V1 W1 PE ~ permet ae E 40 s
a convertir
e |2 .
=) M1 I'énergie
= Slectri 0 50 1415 3.00
[ electrique en
= nensic 0 50 1420 3.00
3 = energ 0 50 1420 3.00
2 méecanique. 5 50 1430 4.00
i 0180 1723 .80
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Il permet

TRANSFORMATEUR DE d'abai |
w COMMANDE ET DE abaisser fa Primaire : 230-400 V £ 15 V.
=S tension et Secondaire : 24 V.
> < SIGNALISATION s . .
O » d’alimenter les Puissance en Puissance
X un , WA, VA instantanée
S5 récepteurs de la selon selon admissible
o 230V / 400V . IEC et C5A UL acos¥=05
partie commande 0442 11 A0 40 50
en trés basse 044212 63 63 88 A
TO1 tension. 044213 100 100 170
w T primaire 2 Il fait 044214 160 140 250
- S e nie 2 al 0442 15 250 210 420 )
S5 & I'intermédiaire 0442 16 400 300 850 v,
e 2 2y entre les circuits de | 9442 17 630 450 1000
C = . 044218 1000 700 2000
8 puissance et de
commande
ATU1 Boutons "coup de poing"
1 T~ 2 Commande , ,
g collerette metallique »360224
ROUGE urgence complets & composer
- permettant E:]:E:D
d'arréter une Em
ATU2 machine "coup de poing" Arrét d'urgence {1) @ 40 mm, & verrouillage brusque et & accrochage
1 2 . |. tourner pour @ rouge O4+F XB4aBSs445 |ZB4BZ105 |ZB4BSa44
._‘I T~—— a Attention, I'ATU déverroviller @ rouge 20 ¥B4BS84a4 |ZBABZ104 |ZB4BSsad
455 h . 20+F XBaB584441 |ZD4BZ141 |ZB4B584a
w ne met pas hors poussertirer @ rouge O+F XBaBTa45 ZBaBZ105 |ZB4BTe4
(=) ROUGE tension deverrouiller ® rouge O+F XB4BS9445 |ZB4BZ105 |ZB4BS944
E 5 par clé
§ BOUTON POUSSOIR produits complets |a composer
S DE COMMANDE [ﬁ] [j il
= OU ARRET affleurant
) O bla XB5AA11__ [ZB5AZ101 [ZB5AA1
g —— | = i gue
— ® vert 101 5AA3
) T3 ! commander la ® rouge XB5AA42 _|ZB5AZ102 [ZB5AAA
mise en marche ou jaune XB5AA51 _ [ZB5AZ101 [ZB5AAS
52 [\ / s1 . ® bleu F [XB5AA61 __[ZB5AZ101 [ZB5AAG
F F I'arrét normal du avec marquage O wrn F XBSAA3311 |ZB5AZ101 |ZB5AA33T
L international XB5AA4322 [ZB5AZ102 |ZB5AA432
circuit de XB5AA3341 |ZB5AZ101 |ZB5AA334
XB5AA3351 |ZB5AZ101 |ZB5AA335
N 2 commande. capuchonnés : ZB5AZ101 |ZBSAP1S
silicone de couleur - ZB5AZ101 |ZB5AP2S
compatibles B 5AZ101 |ZB5AP3S
avec les porte-étiquettes - ZB5AZ102 [ZB5AP4S

ZB5AZ101 |ZB5AP5S

ZB5AZ101 |ZBSAP6$
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Permet de
signaler
visuellement a
['utilisateur la
marche, |'arrét ou
un défaut de
I'équipement.

produits complets |a composer

voyant 24V= O blanc XBSAVBI ZBSAVB‘I ZBsAVma
;‘a.aDEL|inte:gé' ® vert 35 B5A 35
ute luminosité @ rouge
jaune
@ bleu
de110 O blanc
al120V~~ @ vert
® rouge
Z jaune |
@® bleu
de230 O blanc
a240V-~. @ vert
[

ZBSAVHS |ZBSAV053
063

%‘F

Téte, corps et dispositif de commande

A mouvement rectiligne
A mouvement angulaire
A gulaire multidirecti
IP 66, IK 06 IP 65, IK03 IP 66, IK 07
-25°C..+70°C -25°C...+70°C
-40°Cou+120°C
selon modeéle
3 entrées pour 1 entrée avec 1 entrée pour 1 entrée pour
presse-étoupe, presse-étoupe ou presse-étoupe, presse-étoupe, ISO
1ISO M20 ou Pg 11 taraudée 1/2° NPT ISOM20 ou Pg 13 M20 ou Pg 13 ou
oul/2” NPT 12" NPT
= M12 intégré
ou 7/8" 16UN intégré
XCKM XCKL XCKS XCKJ
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Coffret et armoire électrique industrielle | —

Porte réversible, ouverture 180° (sauf 0 362 50)

Axes inox imperdables (sauf réf. 0 362 50) s
2 verrous double barre (1 verrou pour réf. 0 362 50) L |
Fixation directe des équipements en fond de coffret (visserie fournie) ———
Possibilité de fixation d'une plaque partielle a partir de 500 x 400 x 200 mm et/ou rails sur plots
intermédiaires (sauf réf. 0 362 50)

Réglage en profondeur optionnel a partir de Haut. 400 x Larg. 300 mm avec réf. 0 362 42

Emb. Réf. | Coffrets RAL 7035

Dim. extérieures Equivalence coffret métal
Haut. (mm)|Larg. (mm)| Prof. (mm) |Haut. (mm)|Larg. (mm)| Prof. (mm)
036250 300 220 160 300 200 160
036251 400 300 206 400 300 200
036252 500 400 206 500 400 200
036255 610 400 257 600 400 250
036256 720 510 250 700 500 250
036261 820 610 300 800 600 300
036263 1020 810 300 1000 800 300
036264 1220 810 300 1200 800 300

Coffrets RAL 7035 avec porte vitrée
Verre trempé teinté

JEE S I N I T (L W ¥

Dim. extérieures Dim. du regard
Haut. (mm){Larg. (mm) Prof. (mm) Haut. (mm) | Larg. (mm)

1 036271 400 300 206 235 145

1 036272 500 400 206 335 245

1 036275 610 400 257 463 245

1 036276 720 510 250 570 272

1 036281 820 610 300 672 372

1 036283 1020 810 300 770 495

1 036284 1220 810 300 970 495

I Encombrement et poids, dimensions utiles des coffrets . E ] W T
2% av(Bo| c D |E|F|6|H |t |® ek

036250 250) 150 [ 105 | 195 | 250| 115 | 194 | 280| - - 1,75 -
036251/71 | 300| 180 | 130 [ 250 | 260| 150 | 260 | 350( 178 | 200 | 3,7 4
036252/72 | 400| 280 | 130 | 350 | 360| 150 | 360 | 450( 178 | 300 | 51 56
036255/75 | 500|280 | 180 | 350 | 460| 180 | 360 | 560( 225 | 400 | 64 ([
036256/76 | 600| 340 | 170 | 400 | 560| 170 | 460 | 662| 211 | 400 | 11,2 123
0362 61/81 700| 440 | 220 | 500 | 660| 230 | 560 | 762| 261 | 500 | 15,2 16,7
036263/83 | 900| 600 | 220 | 700 | 860| 230 | 760 | 962| 261 | 580 | 21,8 239
0362 64/84 |1100| 600 | 220 | 700 |1060| 230 | 760 |1162| 261 | 700 | 25 215
1 : Sauf coffrets avec porte vitrée

I Fixation des équipements dans les coffrets

RéL A|lB|c|D]|E"|F [ —
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

036250 | 263| 163 - | - | - | - e
03625171 | 325 225 | 125 | 225 [102,5(2285
03625272 | 425 325 | 225 | 325 | 87,5 2285 - o *
03625575 | 525 | 325 | 325 | 325 | 95 [3285
(03625676 | 625 | 425 | 425 | 425 | 100 [4285
036261/81 | 725| 525 | 525 | 525 | 100 [5285 <| _|J: ¥
036263/83 | 925 725 | 725 | 725 | 100 |728.5 u{ D
036264/84 | 1125| 725 | 925 | 725 | 100 [728,5 1 5
1:2 plots sur la hauteur sauf réf. 0 362 50 f._F _j:
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Chassis et plaques pour coffrets industriels

Le montage de I'appareillage dans le coffret se fait sur des plaque ou des chassis en métal. Il existe
plusieurs type de chassis de cablage (plein ou perforé).

Emb. R& Plaques pleines Plaque pleine Plaque Lina12,5  Plaque perforée Lina 25
Acier galvanisé T )
Montage vertical Montage horizontal
pour coffrets pour coffrets
Haut. (mm) | Larg. (mm) | Poids (kg) | Haut. (mm) | Larg. (mm)
1 036049 300 220 0,9
1 036069 300 300 1
1 036052 400 300 13 300 400
1 036070 400 400 1,7
1 036055 500 400 27
1 036071 500 500 3,5
1 036056 600 400 3.3 400 600
1 036057 600 600 6,2
1 036054 600 1000 10,6 1000 600
1 036058 700 500 6 ! i - o
1 036059 800 600 8.4 600 800 =
1 036060 800 800 11,4 )
1 036061 800 1000 14,4 1000 800 Emb. RéET Plaques perforées Lina 25
1 036063 1000 1000 20,5 S A
1 036064 1200 800 18,5 Acier zingué
1 036065 1200 1000 23 1000 1200 o p°”’°°"'9‘3L S
1 036066 1200 | 1200 | 34,4 1 e ™ e e
1 036067 1400 | 800 26,4 1 036099 300 220 0.4
1 036068 1400 1000 32,2 1 036091 300 300 05
D oamE o | ol | %
. @ '
Plaques Lina 12,5 1 036092 400 400 0.8
Acier galvanisé. Avec percages permettant 1 036013 400 600 11
l'implantation des équipements sans tragage 1 036015 500 400 0,9
Equerrage automatique : 1 036093 500 500 11
- @6,5 mm pour rivet isolant réf. 0 366 44 (goulotte) 1 0360 16 600 400 1,3
- 3,3 mm pour équipement avec vis réf. 0 347 45 1 036017 600 600 24
Maontage vertical Maontage horizontal 1 036006 600 800 31
pour coffrets ) pour coffrets 1 036008 600 1000 3‘7
Haut. (mm) | Larg. {mm) | Poids (kg) | Haut. (mm) | Larg. (mm) 1 036018 700 500 é
1 0360002 300 200 04 1 036019 800 600 31
1 036001" 300 220 0,47 1 0360 20 800 800 4
1 036002 300 300 0,6 1 0360 94 800 1000 5
1 036004 400 300 0,8 300 400 1 0360 23 1000 600 37
1 830008 400 | 400 | A 1 036021 1000 800 49
1 |[036008 500 | 400 1.5 1 036025 1000 1000 6.8
T B 00 | %00 f 185 1 036010 1000 1200 8,5
1 036022 600 400 2,2 400 600 1 036087 1200 800 71
1 B 600 600 37 1036088 1200 1000 8.5
1 036040 600 1000 6,8 1000 600 1 0360 89 1200 1200 10,1
1 036031 700 500 3,7 1 0360 902 1400 800 7.8
1 036033 800 600 5,2 600 800 1 036098 1400 1000 10
: . 2N | 8% 4 Téléquick
1 1000 800 9,2 800 1000
1 /038043 1000 | 1000 | 115 ! gggggg 00 290 12
1 036046 1200 800 1,1 1 03603 600 400 16
1 036047 1200 1000 13,9 1000 1200 1 036038 700 500 25
1 036048 1200 1200 16,7 1 0360 39 800 600 3
1 036079 1400 1000 16,2 = 5 ’ ?
Clips-écrou pour plaques perforées
Livrés sans vis
100 Pour vis M4
100 Pour vis M5
100 Pour vis M6
. . Plaque pleine Plaque Lina 12,5 Plaque perforée Lina 25
Exemple de mise en oeuvre sur plaque Lina 12,5 f

£

{0 ) [ Vis 0 347 45
ﬂ_‘_
w | O
Rivet 0 366 44 Vis 0 347 45
L\—£1
Dim. des. Ré1. 031978
e Uy [ e/ LS 125/ L % FlE 14
{(mm) G (mm) H (mm) G (mm) H (mm) FE‘ ® 7
x 256 156 - - 225 | 125 —
275 192 : 263 | 163 L‘E‘
< x 266 266 - 25 | 226 1]
256 356 - .2 226 | 326
356 266 350 250 325 | 226 Mise en ceuvre
e 8 Sl Ré(. 031978
45 356 450 350 425 | 25
456 456 426 | 425
556 356 550 350 526 | 326
556 556 29,7 5265 | 625
556 75 526 | 725
556 956 525 | 925
Cache-vis 0 347 50 656 456 650 450 625 | 425
800 756 556 750 550 725 | 625
x 756 756 - 66,7 7265 | 725
756 956 - 7 725 | 925
956 556 - 51 96 | 525
956 756 950 750 70, %5 | 725
1000 x 1000 956 956 - 89, 25 | 925
956 1156 108,7 926 | 1125
1156 756 857 1M25] 725
x 1156 956 1087 | 1125| 625
1156 1156 1317|125 1126
1356 756 : 1007 | 1325
1400 x 1000 1356 956 - - 1277 1325 | 926
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Rails, profilés de montage et fixation de I'appareillage

Les éléments de chassis en acier, inox ou aluminium assurent la fixation de tout I'appareillage électrique

dans le coffret électrique.
\ s

L]

038971 037402 0374 04 037407 0477 22 047723
0366 44 0347 45 0347 50 0364 40 047713 031978
Emb. Rét. | Montants a couper Fixation de I'appareillage
Lina 25 Pour plaques ple(:nes, pleines largeur
totale et intermédiaires
13 - CONgEas Prof!l L 100 0347 46 A utiliser avec tournevis PZ n° 3
036194 Long. 2 m - Profil L Vis autotaraudeuse CBL Z 5,5 x 16
Profiléen C 100 0347 47 Vis autoforeuse-taraudeuse CBL Z 5,5 x 19
10 038971 Long.2mm Pour plaques Lina 12,5
500
Rallé & Colipat R(levr%taglgsethue renforcé @6 mm pour %
Longueur 2 m eut également étre utilisé sur plaque
10 [ EN 60 715 perforée Lina 25 pour coffre %
10 +_r EN 60 715 prof. 7,5 mm 100 Vis téte H. 4,8 mm x 16 autoforeuse-
10 f 15 o taraudeuse pour @3,3 mm %
Ul LD 200 Cache-vis permettant I'isolation des @
10 Profile en C tétes de vis réf. 0 347 45 a l'intérieur des
10 +_r prof. 7,5 mm avec oblongs goulottes
10 L1 prof. 15 mm avec oblongs Pour plaques perforées Lina 25
i S Clips-écrou livrés sans vis N
Support d'écartement a 45 100 Pourvis M4 ([
10 Ensemble de 2 supports permettant I'inclinaison 100 Pour vis M5
d'un rail a 45° 100 Pour vis M6
Livré avec 4 vis M6, écrous et rondelles Pour batls d'armoires et traverses perforées (i
50 Pour vis M
50 Pour vis MB
Pour plaques pleines et perforées Lina 25 pour
coffrets
100 Verrou type téle pour fixation des colliers
(larg. maxi 9,5 mm) avec percage @7 mm
sur plaque pleine ou perforée Lina 25 pour coffrets
Réf. 0 361 92 Réf. 0 361 94 Réf. 0 389 71 Réf. 0 374 02
Eg
> o
0
<
i, 18 7 Lo 7= 18 .7 - 1
Ref.037404 Ref.0477 225 (12| ReL037407 Ref. 0477 235 1=
i
G
»
0
=
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Goulottes de cablage industriel
La goulotte de cablage offre un rangement propre des conducteurs dans les armoires électriques. Grace a
son fond pré-percé, la goulotte s'installe facilement sur la grille ou sur la plaque pleine.

Collage des =
étiquettes alignées
sur le couvercle avec
relief

Tétes de languettes  Renflement pour
arrondies positionner les
conducteurs

Collier de retenue  Rétrécissements Découpe manuelle ou a I'aide d'une pince
fixé sur la goulotte  entre les languettes

\

Sécurité pour l'utilisateur et Découpe des languettes Mise en oeuvre du couvercle La retenue des conducteurs
protection de conducteurs facilité afin d'adapter la aisée. La fixation du couvercle évite aux fils de sortir de la
avec la finition arrondie des goulotte a toute peut se faire a I'envers. goulotte.

languettes. configuration.

Deux hauteurs pour arréter Possibilité de plier les Installation d'un séparateur de  Les retenues des conducteurs
les conducteurs pour un langeuttes pour réaliser des goulotte pour créer plusieurs empéchent les fils de forcer
ajustement différent de la dérivation simplement. compartiments (sans vis). sur le couvercle lors du
filerie. transport du coffret.
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Goulotte Lina 25

6 362 52 6362 58

0362 17

B s s i aoe B

e L€ .\‘\‘\"7
6360 13 FRENEREN

\
g 036207 i

036203 636001 6362 02 636208

Conformes a la norme EN 50085-2-3
Perforations latérales au pas de 12,5 mm (6/6,5)
Présenté en longueur de 2 m

Réf. Goulottes Lina 25 Réf. Goulottes sans halogéne
Bandes blanches sur couvercle pour Bleu | Grisclair ;
repérage par gravure ou écriture au feutre S Bpgégsgo Larg. (mm) Hiauk(mm)

R ndcicDile 636251 (6362 01 25 40
AFNOR 2525| RAL 7030 Larg. (mm) Haut. (mm) 6362526 362 02 25 60
0362 00|6 360 00 25 25 6 362 56 | 6 362 06 40 40
0362 01|6 36001 25 40 636257 |6 362 07 40 60
036202 |6 360 02 25 60 6 362 586 362 08 40 80
036203 25 80 6362626362 12 60 60
0362056 360 05 40 25 6362636362 13 60 80
036206 |6 360 06 40 40 636217 80 80
036207 |6 360 07 40 60 6362 25 120 80
036208 |6 360 08 40 80
6360 09 40 100
0362116360 11 60 40
036212|6360 12 60 60
036213636013 60 80
6360 14 60 100
036216 |6 360 16 80 60
036217 |6 360 17 80 80
6360 18 80 100
6360 22 100 100
0362 25|6 360 25 120 80

Mise en oeuvre des accessoires de goulotte . .
M Dimensions

Fixation sur rail Fixation sur plaque perforée Largeur 25 et 60 mm Largeur 80 a 120 mm

14 ?1‘ E ’14‘ ’g-w 3
“ I [} ﬂ [ & -
£¥:LJ ° + ¢olo xz%g o eEP| ¢ i <l a
5 P 1 o
1 o © KD‘ e ﬁl -] o 3
125_| |25 125 1258 oL “‘.}%EE: ololds|o|o 5
= i 5
)
12,5 25 12,5 12,5

Fixation sur porte

C = largeur de bande

0 366 42 - pour repérage
Retenue des cables par agrafes it % 625 155 .
i .
036701 % .
o )
‘O*
— Sy

Goulottes Lina 25
Goulottes sans halogéne

Réf. A (mm) | B(mm) | C(mm) | D(mm)

0362 00/ 6 360 00 25 25 6 10,1 Réf. A (mm) | B(mm) | D (mm)
0362 01/6 36001 25 40 5 12,6 6 362 00 25 25 10,1
0362 02/ 6 360 02 25 60 6 16,1 6362 51/6 362 01 25 40 12,6

0362 03 25 80 6 18,6 6 362 52/ 6 362 02 25 60 16,1
0362 05/ 6 360 05 40 25 10 10,1 6 362 56 / 6 362 06 40 40 12,6
0362 06/ 6 360 06 40 40 10 12,6 6 362 57 /6 362 07 40 60 16,1
0362 07 / 6 360 07 40 60 10 16,1 6 362 58/6 36208 40 80 18,6
0362 08 /6 360 08 40 80 10 18,6 6362 62/6 36212 60 680 16,1

51360109 £l Ty i B 636263 /636213 60 80 18,8
0362 11/6 360 11 60 40 10 12,6 636217 80 80 18,6
036212/6 36012 60 60 10 16,1 636225 120 80 18,6
036213/636013 60 80 10 18,6

6 360 14 60 100 10 19,1
036216 /6 360 16 80 60 10 16,1
036217/6 360 17 80 80 10 18,6

636018 80 100 10 19,1

6 360 22 100 100 10 19,1
0362 25/6 360 25 120 80 10 18,6
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Embouts et cosses de cablage

Pour réaliser des raccordements durables et s(rs, on place des
embouts ou des cosses a I'extrémité des conducteurs souples
(multibrins) préalablement dénudés et les brins torsadés.

Cosse

Lorsque le sertissage est réalisé avec les brins de cuivre, I'ensemble n'est plus démontable. Les deux parties
sont indissociables et elles ne sont donc plus réutilisables.

Le sertissage présente plusieurs avantages :
» Tenue parfaite aux vibrations.
» On évite les brins de cuivre qui ressortent d'une borne.

» On gagne du temps lors des raccordements.
t
! Hl N
Le choix de I'embout se fait en fonction de la section du conducteur a connecter, le code de couleur ci-
dessous permet le choisir sans erreur de I'embout adéquat.

Section du conducteur Couleur de I'embout
0,5 mm? Blanc

1 mm?
1,5 mm?

| |
| Rouge |
\ Noir \
2,5 mm? | Gris |
4 mm? | Orange |
6 mm? | Vert |

10 mm? Marron
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Découverte du fonctionnement d'une perceuse industrielle

Cahier des charges

Une perceuse a colonne (perceuse d’atelier ou industrielle) permet de réaliser
des trous cylindriques dans des pieces.

Pour cela, on utilise un foret placé dans un mandrin entrainé par un moteur
asynchrone triphasé. La vitesse de rotation du foret est réglée par I'intermédiaire
d’un réducteur poulie - courroie.

Mise en situation
» Le pupitre de commande est équipé d’un :
- Bouton d'«arrét d'urgence" SO.
- Bouton poussoir rouge "arrét" S1.
- Bouton poussoir vert « marche » S2.
- Voyantincolore "sous tension" H1.
- Voyant vert "marche" H2.
- Voyant rouge "défaut thermique du moteur" H3.
» Alimentation du circuit de puissance : 3 x 400V AC — 50 Hz
» Alimentation du circuit de commande : TBT 24 V AC — 50 Hz.

Fonctionnement

Pour mettre en marche la perceuse, il faut que I'ensemble des appareils de protection soient fermés (Q1,
F2, F3).

L'utilisateur doit vérifier que I'arrét d'urgence n'est pas enclenché, la mise en marche sera alors possible
deés I'appui sur le bouton poussoir S2. Lorsque le bouton poussoir S2 est relaché, la perceuse continu de

fonctionner (auto-maintien).

Pour arréter normalement la perceuse, |'utilisateur doit appuyer sur le bouton d'arrét de couleur rouge et
repéré S1.

Pour arréter en cas d'urgence la perceuse, I'utilisateur peut appuyer sur le bouton d'arrét d'urgence de
couleur rouge et repéré SO.
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Plan d'implantation du matériel sur la grille

L'appareillage est implanté sur des rails DIN de profondeur 7,5mm avec trous oublons, eux méme fixés sur

une platine de cablage en plaque perforée Lina 25 au moyen d'écrous clips pour vis M6.
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Schéma de démarrage | désignation partie puissance et commande

A | B | ¢ | b | E | F |1 & [ H ] [ [ | K | L [ m ] N | o J P T @ TR
1
Alimentation BT Partie puissance Partie commande
T 3x400V
¥P1 WP NP3 a5
, ¥y _57
- El Pas a7
] 1 3 5 F1
oy S S
3 N 1. G
2 4 (] | [
| : 1
|
4 KE Ls [ GA?LSU
|
|| anto-_ A _ _ _ d :
5 c 11 ( Iz cb-'LJ |1°‘ 24 1
KM\_"\_'_\ '1 '_1 E?L
— 51
2T 42 BT3 __ 2
r2 §--%
— I1 lz !
x4
. T1 R
11 |3z [sla 400v 3 13
n— "~ "=—" """ iy | -
— iy e B} 24v
Yori-{am - Tams ! Y\ KM1
a s2 ) 1
|| = X6 w6 X7
IN l1 ‘& & EI\1 t\l
9 —_-— -
Fa X1 A1 I‘M x1
i 1 % o] &
10 H1| %z A2 H3| s
Moteur Perceuse 8 X1
] 2 Qo
11 Sous Commande Défaut
Tension Perceuse Marche Moteur
. ) . . Dessiné le: Sept2020 | 01
Piri Aerospace Perceuse industrielle a colonne Modifié le - g
Par: CPA
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Associer |'appareillage a partir du schéma de puissance ou de commande

A | B8 | ¢ | o | € | F | e [ w | v T 9 1T « [ v ]I M | N J o | p | a |JR

Sectionneur porte AIig‘)?TSgO\;\ BT -

| fusible triphase
XP1 é\xn XP3
2
33 a7
I 1 3 s
L k) .'a.\.;
3 e ~. ;
2 a 6 | Bouton d'arrét 3 8
- |
|
4 Contacteur de | S0
puissance 13 23 | Bornier sur
| .
| ot \____J rail OIN
1w Jae s Sectionneur porte )
5 0, ¢ “ 4% fusible biphase Blauton poussoir
KM\ - -\ - -~ .
] 1 3 \ 2 S1E
2m 472 &T3
6 e i
F2/
] Relais de protection Transformateur ==
thermique . )
T1 Bouton poussoir
400v vert 3
24y
63 VA
4 14
Sectiqnneur porte “
1 fusible UnisN Lo} M st ‘(\1”
L Voyant
= X1 Al
2
] H1 a2
Moteur Perceuse X8
11 Sous Commande
Tension Perceuse Marche
.. . . . Dessinéle: Sept2020 | 01
Piri Aerospace Perceuse industrielle a colonne Modifié le : g
Par: CPA
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